ThyssenKrupp Materials Ibérica

Aceros inoxidables ferriticos,martensiticos y endurecidos por precipitacion

NUMERO  DESIGNACION

COMPOSICIGN QUIMICA (VALORES ORIENTATIVOS EN %)

ASTM ,' I > Cr Ni Mo Otros

MATERIAL EN 10088

DUREZA LELASTICORTRACCION A

APLICACIONES

Estadode  HB NUMERO

suministro  max

Rp0.2 % Rm %
N/mm2  N/mm?2  min

MATERIAL

1.4005 X12CrS13 416 0,08-0,15 1,00 1,50 0,04 0,15-0,35 12,00-14,00 0,60 A 220 - max730 - Industria del automavil , petroquimica , equipamiento electrénico. 1.4005
QT 650 - 450  650-850 12
1.4006 X12Cr13 410  0,08-0,15 1,00 1,50 0,04 0,030  11,50-13,50 0,75 A 220 - max 730 = Aplicaciones decorativas, utensilios de cocina , bombas , ingenieria mecénica. 1.4006
QT 650 - 450  650-850 15
1.4021 X20Crl13 420 0,16-0,25 1,00 1,50 0,04 0,030  12,00-14,00 A 230 - max 760 - Bombas hidraulicas, petroquimica, elementos de corte, cuchillas , industria. alimentaria, ~ 1.4021
ar 700 ) 500 700-850 13 automocion , ingenieria mecanica.
QT 800 - 600  800-950 12
1.4028 X30Cr13 420 0,26-0,35 1,00 1,50 0,04 0,030  12,00-14,00 A 245 - max 800 - Bombas y valvulas, industria del automovil , equipamiento electronico. 1.4028
QT 850 - 650  850-1000 10
1.4031 X39Cr13 420  0,36-0,42 1,00 1,00 0,04 0,030  12,50-14,50 A 245 - max 800 - Industria farmacéutica, médica, elementos de corte, cuchillas. 1.4031
1.4034 X 46Cr13 420 0,43-0,50 1,00 1,00 0,04 0,030  12,50-14,50 A 245 - max 800 - Rodamientos, Industria médica y farmacéutica, elementos de corte. 1.4034
1.4057 X17CrNi16-2 431 0,12-0,22 1,00 1,50 0,04 0,030  15,00-17,00 1,5-2,5 A 295 - max 950 = Industria del automdvil, quimica, aerospacial, petroquimica, ingenierfa mecénica. 1.4057
QT 800 - 600  800-950 14
QT 900 - 700 900-1050 12
1.4104 X14CrMoS17 430F  0,10-0,17 1,00 1,50 0,04 0,15-0,35 15,50-17,50 0,20-0,60 A 220 - max 730 = Industria del automavil ,aplicaciones decoracidn, electrénica. 1.4104
QT 650 - 500  650-850 12
1.4112  X90CrMoV18 440B  0,85-0,95 1,00 1,00 0,04 0,030  17,00-19,00 0,90-1,30 V:0,07-0,12 A 265 - - - Elementos de corte, industria médica y farmacgutica. 1.4112
1.4113  X6CrMol7-1 434 0,08 1,00 1,00 0,04 0,030  16,00-18,00 0,90-1,40 A 200 280  440-660 18 Elementos de corte, industria quimica. 1.4113
1.4116  X50CrMoV15 - 0,45-0,55 1,00 1,00 0,04 0,030  14,00-15,00 0,50-0,80 V: 0,40 - 0,20 A 280 - max 900 - Corte industrial, cuchillos de oficio. 1.4116
1.4122  X39CrMo17-1 - 0,33-045 1,00 1,50 0,04 0,030  15,50-17,50 1,00 0,80-1,30 A 280 - max 900 - Construccion, industria alimentaria , ejes de vélvulas. 1.4122
QT 750 - 550  750-950 12
1.4125 X105CrMol7 440C  0,95-1,20 1,00 1,00 0,04 0,030  16,00-18,00 0,40-0,80 A 285 - - - Rulinas, elementos de corte. 1.4125
1.4313  X3CrNiMo13-4 - 0,05 0,70 1,50 0,04 0,015 12,00-14,00 3,5-4,50 0,30-0,70 N>0,020 A 320 - méx 1100 - Industria petroguimica, bombas y elementos de compresores, turbinas sistemas de ~ 1.4313
QT 650 - 520 650-830 15 refrigeracion, elementos de forja.
QT 780 - 620  780-980 15
QT 900 - 800  900-1100 12
1.4418  X4CrNiMo16-5-1 - 0,06 0,70 1,50 0,04 0,030  15,00-17,00 4,00-6,00 0,80-1,50 N>0,020 A 320 - max 1100 - Construccion de compresores, turbinas , bombas y ejes de barco. 1.4418
QT 760 - 550  760-960 16
QT 900 - 700  900-1100 16
1.4542  X5CrNiCuNb16-4 630 0,07 0,70 1,50 0,04 0,030  15,00-17,00 3,00-5,00 0,60 Cu:3,00-5,00 Nb: 5x C0,45 AT 360 - max 1200 - Tornilleria , construccion, industria quimica y farmacéutica , husillos , ingenierfa 1.4542
P800 - 520  800-950 18 nuclear.
P930 - 720 930-1100 16
P960 - 790 960-1160 12
P1070 - 1000 1070-1270 10

Aceros Inoxl

NUMERO  DESIGNACION
MATERIAL

1.4460

COMPOSICION QUIMICA (VALORES ORIENTATIVOS EN %)

ASTM ] i I > Cr Ni Mo Otros

EN 10088

X3CrNiMoN27-5-2 329 0,030  25,00-28,00 4,50-6,50 1,30-2,00 N:0,05-0,20

dables austeno-ferriticos

DUREZA LELASTICO RTRACCION A

APLICACIONES

Estadode HB NUMERO

suministro  max

Rp0.2%  Rm %

N/mm2z  N/mm2  min
Industria quimica, petroquimica, desalinizacién de agua, construccion de barcos ,
460 620-830 industria gollca peeq ¢

1.4460

MATERIAL

1.4462

X2CrNiMoN 22-5-3 - 0,03 1,00 2,00 0,035 0,015  21,00-23,00 4,50-6,50 2,50-3,50 N:0,10-0,22

H 270 450 650-880 25 Industria quimica, petroquimica, desalinizacion de agua, construccion de barcos. 1.4462

1.4501

X2CNiMoCuWN25-7-4 - 0,03 1,00 1,00 0,035 0,015

24,00-26,00 6,00-8,00 3,00-4,00 0200305 CuS-1.00:

H 290 530 730-930 25 Inadrggtsr.ia quimica, petroquimica, nuclear , desalinizacion de agua, construccion de 1.4501

Aceros 1noxidables austeniticos

NUMERO  DESIGNACION

COMPOSICIGN QUIMICA (VALORES ORIENTATIVOS EN %)

ASTM ] I > Cr Ni Mo Otros

MATERIAL EN 10088

DUREZA LELASTICO RTRACCION A

APLICACIONES

Estadode HB NUMERO

suministro  max

Rp02%  Rm %
N/mm2  N/mm?2 min

MATERIAL

1.4301 X5CrNi18-10 304 0,07 1,00 2,00 0,045 0,030  17,00-19,50 8,00-10,50 N<0,11 H 215 190 500-700 45 Industria del automavil , quimica, alimentacion , decoracion , alimentacion. 1.4301
1.4305 X8CrNiS18-9 303 0,10 1,00 2,00 0,045  0,15-0,35 17,00-19,00 8,00-10,00 N<0,11; Cu <1,00 H 230 190  500-750 35 Decoletaje, decoracion, industria del automévil. 1.4305
1.4306  X2CrNi19-11 304L 0,03 1,00 2,00 0,045 0,030  18,00-20,00 10,00-12,00 N<0,11 H 215 180  460-680 45 Industria del automévil , petroguimica, quimica, decoracion. 1.4306
1.4307 X2CrNi18-9 304 L 0,03 1,00 2,00 0,045 0,030  17,50-19,50 8,00-10,00 N< 0,11 H 215 175 450-680 45 Construccion, aeronautica, petroquimica, decoracion. 1.4307
1.4310 X10CrNi18-8 301 0,05-0,015 2,00 2,00 0,045 0,015  16,00-19,00 6,00-9,50 <0,80 N< 0,11 H 230 195 500-750 40 Industria del automdvil, quimica, alimentacidn , electrénica. 1.4310
1.4401 X5CrNiMol7-12-2 316 0,07 1,00 2,00 0,045 0,030  16,50-18,50 10,00-13,00 2,00-2,50 N<0,11 H 215 235  500-700 40 Construccién , industria quimica. 1.4401
1.4404 X2CrNiMol7-12-2  316L 0,03 1,00 2,00 0,045 0,030  16,50-18,50 10,00-13,00 2,00-2,50 N<0,11 H 215 200 500-700 40 Construccion , industria quimica y farmacéutica. 1.4404
1.4429 X2CrNiMoN17-13-3 316 LN 0,03 1,00 2,00 0,045 0,015  16,50-18,50 11,00-14,00 2,50-3,00 N: 0,12 - 0,22 H 250 280 580-800 40 Industria farmacéutica, papelera, plantas de fertilizantes. 1.4429
1.4435 X2CrNiMo18-14-3  316L 0,03 1,00 2,00 0,045 0,030  17,00-19,00 12,50-15,00 2,50-3,00 N<0,11 H 215 200  500-700 40 Industria farmacéutica, papelera, plantas de fertilizantes. 1.4435
1.4436  X3CrNiMo17-13-3 316 0,05 1,00 2,00 0,045 0,030  16,50-18,50 10,50-13,00 2,50-3,00 N< 0,11 H 215 200 500-700 40 Industria farmacéutica, textil, papelera. 1.4436
1.4539  XINiCrMoCu25-20-5 - 0,02 0,70 2,00 0,030 0,010  19,00-21,00 24,00-26,00 4,00-5,00 N<0,15;Cu:1,20-2,00 H 230 230 530-730 35 Industria quimica, papelera, acidos y gases. 1.4539
1.4541 X6CrNiTi18-10 321 0,08 1,00 2,00 0,045 0,030  17,00-19,00 9,00-12,00 Ti: 5xC 0,70 H 215 190 500-700 40 Industria quimica, construccion de tanques, plantas de cogeneracion. 1.4541
1.4550  X6CrNiNb18-10 347 0,08 1,00 2,00 0,045 0,015  17,00-19,00 9,00-12,00 Nb: 10x C 1,00 H 230 205 510-740 40 Construccion de plantas para la energia nuclear. 1.4550
1.4571  X6CrNiMoTil7-12-2 316Ti 0,08 1,00 2,00 0,045 0,030  16,50-18,50 10,50-13,50 2,00-2,50 Ti:5xC 0,70 H 215 200 500-700 40 Construccion de industrias quimicas y farmacéuticas , textil. 1.4571
X6CrNiMoNb17-12-2316 Cb 0,08 1,00 0,015  16,50-18,50 10,50-13,50 2,00-2,50 Nb:10xC 1,00 H 510-740 Industria quimica, naval , petroquimica , equipamiento electrénico.

Aceros refractarios ferriticos y austeniticos

COMPOSICION QUIMICA (VALORES ORIENTATIVOS EN %)

DUREZA LELASTICORTRACCION A
APLICACIONES

NUMERO DESIGNACION i H3 ] Mo Otros Estadode HB  Rp0.2%  Rm % NUMERO
MATERIAL EN 10088 a a a a suministro  max N/mm2  N/mm2  min MATERIAL
1.4713  X10CrAl7 - 0,12 1,00 1,00 0,040 0,030 6,00-8,00 - Al: 0,50 -1,00 A 192 220  420-620 20 Industria del automdvil , componentes de trabajo a alta temperatura, ingenierfa. 1.4713
1.4762  X10CrAI24 446 0,12 1,40 1,00 0,040 0,030  23,00-26,00 Al:12-17 A 223 280  520-720 10 Industria del automdvil , componentes de trabajo a alta temperatura, ingenieria. 1.4762
1.4828 X15CiNiSi20-12 309 0,20 2,50 2,00 0,045 0,030  19,00-21,00 11,00-13,00 AT 223 230  550-750 30 Aplicaciones a alta temperatura , fabricacion de anillos, segmentos y piezas forjadas. ~ 1.4828
1.4841 X15CrNiSi25-20  310/314 0,20 2,50 2,00 0,045 0,030  24,00-26,00 19,00-22,00 AT 223 230 550-750 30 Aplicaciones a alta temperatura , fabricacion de anillos, segmentos y piezas forjadas. ~ 1.4841
1.4878 X12CrNiTi18-9 321H 0,12 1,00 2,00 0,045 0,030 17,00-19,00 9,00-12,00 Ti>4x%C<0,80 AT 215 190 500-720 40 Fabricacion de hornos , uniones térmicas. 1.4878

A= recocido AT =

Delegaciones

en Espaia

recocido de disolucion (hipertemple) QT= templado y revenido P= endurecido por precipitacion

Sede social, Administracion y Centro de Servicio CATALUNA Pol. Ind. Can Roca. C/ Sant Marti, s/n. 08107 MARTORELLES (Barcelona)
Tel. Centralita 93 571 74 00 Fax Central 93 571 74 74

Delegacion y Centro de Servicio NORTE Pol. Ind. Borda Berri, Nave 9. Barrio de Soravilla. 20140 ANDOAIN (Guipuzcoa)
Tel. 943 30 02 84 Fax 943 59 15 54

Delegacion y Centro de Servicio CENTRO Pol. Ind. Arroyo Culebro. C/ Jandula, s/n. 28906 GETAFE (Madrid)
Tel. 91 691 90 43 Fax 91 691 92 05

H = Hipertemplado ( solubilizacién de carburos - recocido de disolucién )

Delegacion y Centro de Servicio GALICIA Pol. Ind. Bergondo. C/ Parroquia de Guisamo, N. B-5-2. 15166 BERGONDO (La Corufia)
Tel. 981 79 52 00 Fax 981 79 52 14

Delegado Zona SUR Apartado de Correos 78. 41960 GINES (Sevilla)
Tel. 901 12 03 25 Fax 954 71 53 59

Delegacion y Centro de Servicio LEVANTE Paseo de la Alameda, 50 2° 47 46023 VALENCIA (Valencia)
Tel. 96 123 13 11 Fax 96 123 11 51

lnoxidables y Aluminio

Aluminio sin alear

COMPOSICION QuUiMICA
NormaEN. % A A o A o3 A
573-1 Si 1] Cu 1] Mg In Ti

NORMAS
CARGA DE ALIRGA- LIMITEDE DUREZA __PESD
ESTADO DE  prijRa wiN E“}ﬂ'c“ MIENTO FATIGA BRINELL ESPECIFICO

SUMINISTRO  Rm N/mm2 n,,|12MImm2 A50% N/mm2  HB g/cm3

APLICACIONES MATERIAL

DIN1725 DIN 1712

3.0255  AI99,5 1050 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 0,07 0,05 0,03 5 0 65 20 20 50 20 2,7 Industria quimica, caldererfa, edificacion , fachadas , tejados y cubiertas, 3.0255
H-12 / H-22 85 65-55 2 - 28 2,7 disipadores de calory conductores eléctricos, utensilios domésticos, aerosoles.
H-14 /H-24 105 75 2 70 33 2,1
H-18 / H-28 140 110 1 100 41 2,7

3.0205 Al 99 1200 1,0 Si+Fe 0,05 0,05 0,10 0,05 0,15 99 0 75 25 19 70 23 2,72  Calorifugado, caldererfa, industria eléctrica y quimica, utensilios domésticos,  3.0205
H-12 / H-22 95 65 2 - 30 2,72 por medio de entallado y embuticion, remaches, tejados.

H-14 /H-24 115 90 2 100 37 2,72
H-18 / H-28 150 130 1 130 45 2,72

Aluminio con manganeso

COMPOSICIGN QUiMICA
NormaEN. % % % % % % % % %
573-1 Si Fe Cu Mn Mg In Ti Ph

NORMAS
LIMITE DE DUREZA PESO
FATIGA  BRINELL ESPECIFICO
N/mm2 HB g/cm3

CARGA DE ELLEQHED ALARGA- APLICACIONES

R
ESTADO DE  pariiRa MiN MIENTO
SUMINISTRO  Rm N/mm2 Ry 02N/mm2 A 50%

MATERIAL
DIN1725 DIN1712

3.0517  AlMnCu 3003 0,60 0,70  0,05-0,201,00-1,50 0,10 0,10 0,15 Resto 0 95 35 15 100 28 2,713 Edificacion, revestimiento de vehiculos, caldereria en general, utensilios de 3.0517
H-12 / H-22 120 80 3 110 37 2,713 cocina, depositos de combustible, disipadores de calor .
H-14 / H-24 145 115 2 130 45 2,73
H-18 / H-28 190 160 1 150 59 2,73

3.0505 AIMn0,5Mg0,5 3105 0,60 0,70 0,30 0,30-0,800,20-0,80 0,40 0,10 0,20 0,15 Resto 0 100 40 15 100 29 2,73 Caldereria en general, calorifugado, envases para la alimentacion, capsulas ~ 3.0505
H-12 / H-22 130 105 3 - 41 2,713 ytapones de bebidas, edificaron en general .
H-14 /H-24 150 120 2 150 47 2,73
H-18 / H-28 195 170 1 - 61 2,73

Aluminio con magnesio

COMPOSICION QUiMICA
Norma E.N. % % % % % % % % %

NORMAS
CARGA DE ELASTIl‘.O ALARGA- LIMITE DE DUREZA

ROTURAMIN "N MIENTO  FATIGA  BRINELL ESI'FE%SIPICI] APLICACIONES

ESTADO DE MATERIAL

DIN 1725 DIN 1712 573-1 Si Fe Cu 1] Mg In Ti Ph SUMINISTRO  Rm N/mm2 R,02N/mm2 A50%  N/mm2 HB g/cm3

3.3315 AlMg1 5005 0,30 0,70 0,20 0,20 0,50-1,10 0,20 0,10 0,15 Resto 0 100 35 15 - 29 2,7 Decoracidn , iluminarias, carcasas de ordenador, industria de la alimentacion 33315
H-12 / H-22 125 80 2 - 38 2,7 y embalaje, carroceria de autobuses, puertas de ferrocarril .
H-14 /H-24 145 110 2 = 47 2,7
H-18 /H-28 185 160 1 58 2,7

3.3523  AIMg2,5 5052 0,25 0,40 0,10 0,10 2,20-2,80 0,10 0,20 0,15-0,35 0,15 Resto 0 170 65 12 210 47 2,68  Recipientes para liquidos, carrocerfas de autobuses, caldererfa, industria del 3 3523
H-12 / H-22 210 130 4 220 61 2,68 embalaje, articulos culinarios, construccién naval, mobiliario urbano.
H-14 /H-24 230 150 3 240 67 2,68
H-18 /H-28 270 210 1 260 81 2,68

3.3547  AIMg4,5Mn 5083 0,40 0,40 0,10 0,40-1,004,00-4,90 0,25 +Zr0,20 0,05-0,25 0,15 Resto 0 255 105 11 250 69 2,66  Construcciones navales en general, aplicaciones mecanicas , fabricacion de 33547
H-12 / H-22 305 215 3 280 89 2,66 moldes, cascos de barcos, vehiculos industriales , plataformas petroliferas.
H-14/H-24 340 250 2 280 99 2,66

3.3545  AMg4Mn 5086 0,40 0,50 0,10 0,20-0,70 3,545 0,25 0,15 0,05-0,25 0,15 Resto 0 240 100 11 240 65 2,67  Tubos para bicicletas, construccion naval, volquetes, cisternas, aplicaciones 3 3545
H-12 / H-22 275 185 3 260 80 2,67  mecanicas .
H-14 /H-24 300 220 2 270 88 2,67
H-18 /H-28 345 290 1 = 104 2,67

3.3525 AlMg2Mn0,3 5251 0,40 0,50 0,15 0,10-0,501,70-2,40 0,15 0,15 0,15 0,15 Resto 0 160 60 13 200 a4 2,69  Industria del automavil, contenedores, tanques de combustible, caldereria 3.3525
H-12 / H-22 190 120 3 _ 56 2,69 naval, paneles para carrocerias, intercambiadores de calor y condensadores.
H-14 /H-24 210 140 2 230 62 2,69
H-18 /H-28 255 200 1 250 77 2,69

3.3535 AIMg3 5754 0,40 0,40 0,10 0,50 2,60-3,60 0,200 0,15 0,30 0,15 Resto 0 190 80 12 220 52 2,68  Caldererfa, industria del automdvil, construccion naval, autobuses, volquetes 33535

H-12 / H-22 220 130 4 - 63 2,68  decamion, articulos culinarios , mobiliario urbano .

H-14 /H-24 240 160 3 250 70 2,68
H-18 / H-28 290 230 1 280 81 2,68

Aluminio con cobre

NORMAS COMPOSICIGN QUiMICA

LIMITE
ESTADO DE R[:AR[:?ADIE ELASTIBO ALARGA- LIMITE DE DUREZA APLICACIONES

Norma EN. % E b E E E w8 E GTURA MIN MIE[O FATIGA BRINELL ESPECIFcO MATERIAL
DIN1725 DIN1712  573-1 Si Cu Mn Mg In Ti Pb Al SUMINISTRO  Rm N/mm2 It,,[lZN/mm2 A50%  N/mm2 HB g/cm3
3.1655  AICuBiPh 2011 0,40 0,70 5,00-6,00 0,30 0,20-0,60 0,01 0,15Bi0,20-0,60) Resto T3 280 130 15 250 95 2,84 Fabricacion de piezas con elevadas caracteristicas mecanicas, como tornilleria, ~ 3.1655
T4 275 125 12 250 90 2,84 casquillos , arandelas.
T6 310 230 6 250 110 2,84
3.1645 AlCu4MgPb 2030 0,80 0,70 3,30-4,500,20-1,000,50-1,30 0,50 0,20 080-1,50 0,10 0,15Bi(0,20) Resto T3 350 230 8 270 115 2,82 Decoletaje, piezas con mecanizado a alta velocidad . 3.1645
TA 340 220 6 260 110 2,82
3.1325  AlCuMgl 2017A  0,20-0,80 0,70 3,50-4,500,40-1,000,40-1,00 0,25 0,15 0,10 0,15 Resto T4 390 245 13 260 110 2,79  Piezas resistentes de caldereria, sistemas de frenado de ferrocarril, aviacién, ~ 3.1325
T451 370 240 8 260 105 2,79  construccion en general.
3.1355  AlCuMg2 2024 0,50 0,50 3,80-4,900,30-0,901,20-1,80 0,25 0,15 0,10 0,15 Resto T3 435 290 12 280 123 2,79  Construccion , aerondutica, industria militar y del armamento, herrajes, tornillos, ~ 3.1355
T4 425 275 12 280 120 2,79 pernos, herramientas .
A I n L n n I n n
NORMAS COMPOSICION QuiMICA
Norma EN. % 2 2 2 2 % 2 w8 E ESTADO DE Gt By E”‘s""o it “MATcA- BRNEL eseonco  TLICACIONES MATERIAL
DIN 1725 DIN 1712 573-1 Si ] Cu Mn Mg In Ti Ph Cr SUMINISTRO  Rm N/mm2 Rpl]ZN/mm2 A50%  N/mm2 HB g/cm3
3.3206 AlMgSi0,5 6060  0,30-0,600,10-0,30 0,10 0,10 0,35-0,60 0,15 0,10 0,05 0,15 Resto T4 120 60 14 - 50 2,70 Perfiles para arquitectura, ventanas , muros cortina, escaleras, peldafios, verjas, carfocerias 33206
T6 190 150 6 160 85 2,70  decamion, motores eléctricos, instalaciones neumaticas, calefaccion y refrigeracion .
32315  AIMgSil 6082  0,70-1,30 0,50 0,10 0,40-1,000,60-1,20 0,20 0,10 0,25 0,10 Resto T4 205 110 12 200 58 2,71 Fabricacion de moldes y piezas mecanizadas, construccion ferroviariay naval,industria 3 2315
T6 /T 651 310 260 7 94 95 2,71  delautomvil, sistemas hidraulicos, plataformas maritimas, andamios, bicicletas .

Industria textil, piezas de maquinas, bridas , bulones, soportes, carroceria.

T6 3.0615

3.0615  AIMgI1SiPb

6262  0,40-0,80 0,70 0,15-0,40 0,150 0,80-1,20 0,250 0,04-0,15

Aluminio con zinc

COMPOSICIGN QUiMICA
NormaEN. % % % % % % % % %
573-1 Si Fe Cu Mn Mg n Ti Al

NORMAS

ESTADO DE R[:ARGAIJE EII..II\’g”[E;U ALARGA- LIMITEDE DUREZA  PESO APLICACIONES

OTURAMIN ~“miN MIENTO  FATIGA  BRINELL ESPECIFICO
SUMINISTRO  Rm N/mm2 R,02N/mm? A50%  N/mm2 HB g/em3

MATERIAL

DIN1725 DIN1712

3.4335 AlZn4,5Mgl 7020 0,35 0,40 0,20 0,05-0,501,00-1,404,00-5,00-Zr 0,09-0,25 0,10-0,30 0,15 Resto T4 320 210 11 240 92 2,78  Industria militar , construccién aeronautica y espacial , ingeniera, construccion ~ 3.4335
T6/T651 340 270 8 270 101 2,78  en general.
3.4365 AlZn6MgCul5 7075 0,40 0,50 1,20-2,00 0,30 2,10-2,905,10-6,10 0,20 0,18-,028 0,15 Resto T6/T 651 490 390 4 150 144 2,81 Molde de soplado, fabricacion de material deportivo, armamento, construccion aeronautica  3.4365
T73/T7351 460 385 7 300 137 2,81 yaerospacial, blindaje, industria del automvil, accesorios ortopédicos, piezas estampadas
3.4370 No facilitado serie 7000 1,60 2,400 6,00 T651/ 550 510 4 - 175 2,82 Molde de inyeccién , sopladoy termocomformado, ingenieria mecanica , bases de dtiles ~ 3.4370

Toda la informacion contenida en esta publicacion esté dada a titulo informativo, cualquier garantia sobre
determinadas propiedades o rendimientos necesita un acuerdo previo por escrito.

www.thyssenkruppmaterials-iberica.es

Delegacion de MADRID C/ Veldzquez, 31. 28001 (Madrid)
Tel. 915 237 540 Fax 915 215 887




